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A Las manualen fore igdngkorning av verktyget!

FORORD

Tack for att du har képt en IL-2000 StickScrew skruvdragare. Du kommer att kunna
montera miljontals StickScrew®skruvar sékert, snabbt och med jamnt resultat under
forutsattning att verktyget far ratt skotsel och underhall.

Skruvdragaren &r konstruerad fér montering av StickScrew® specialskruv med
sexkantigt huvud. Vid byte till annan dimension av StickScrew®, montera ratt nosenhet.
(Se sidan 14)

Montera inte andra typer av sexkantiga skruvar i skruvdragaren.

Verktyget behdver 6 bars arbetstryck med ¥ tum tryckluftslang och dimsmorjning for
korrekt funktion. Spiralslang ska ej anvandas da den kan hamma ratt luftflode.

SPECIFIKATION:

TryckIUft. ..o 6,2 BAR

Ljudniva tryckluft .............ccoovveiiiieeenen. 82.8 dbA

Ljudniva vid montering ............cc........... 101.6 dbA

Anvandningsomrade .............ccccocoeuee.. Inom- & utomhus
Temperaturomrade.............cccccvveeennenn. -29C-+50C
Luftfuktighet............cccoveviiiiin s 0% - 80% (géller inte inkommande tryckluft)
HOjd Over havet...........oooviiiiiiiiiiieeens 0-18,3 km

MODELL IL-2000

RYCKLUFTSMOTOR

MATARROR

L]
TRYCKLUFT_/

SUNDEN

B
2
_—
DRIVENHE Q?
NOSENHE
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SAKERHETSFORESKRIFTER

Anvand alltid skyddsglasdgon nér verktyget anvands eller underhalles.

Horselskydd rekommenderas

Koppla alltid bort verktyget fran tryckluften innan underhall eller justeringar utfors.

Kontrollera slangar och kopplingar regelbundet

Anvéand bara godkanda tillbehér och reservdelar

Anvand inte slitna eller skadade delar

Hall hander borta fran roterande delar

Ha inte hdngande kléader eller smycken som kan fastna i roterande detaljer

Fixera arbetsstycket

Montera om mgjligt maskinen i en parallellarm

Rikta inte maskinens luftutblas mot ndgon person eller mot 6ppen eld eller het/varm ytbelaggning
Maskinen skall inte anvandas i explosiv miljé

Overanstrang inte maskinen

Lagg inte ner maskinen pa arbetsbanken nar den roterar

Stang av inkommande luft, nar maskinen inte anvands. Om maskinen inte skall anvandas, ska den
lagras pa ett torrt stalle i rumstemperatur

Vid byte av operator, sdkerstall att manual och sékerhetsféreskrifter ar lasta.

Maskinen ska inte komma i kontakt med stromférande detaljer

.......
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GARANTI

PennEngineering® garanterar att produkten ar felfri i material och tillverkning under ett &r fr&n
inkpsdagen under forutsattning att den anvands pa ratt satt i enlighet med instruktionerna och under
normala driftférhallanden.

Garantin géller inte for nagon produkt som har andrats, byggts om eller reparerats med undantag for
normalt underhall, om inte PennEngineering® har godkant ingreppet. Garantin galler inte for n&gon
produkt som har varit utsatt fér missbruk, vardsloshet eller olycka.

Kdparens ersattning ska vara begrénsad till reparation, modifiering eller utbyte i enlighet med
PennEngineering® godtycke. PennEngineering® kan inte under n&gra forutsattningar bli
ersattningsskyldiga for indirekta eller efterfoljande skador. Inte i ndgot fall kan PennEngineering® F ansvar
stracka sig langre an till produktens inkdpspris.

Garantin ar exklusiv och ersatter alla andra garantier. Ingen muntlig eller skriftlig éverenskommelse med
PennEngineering®, dess anstallda, representanter, distributorer eller agenter kan utéka ovan namnda
garantis omfattning eller skapa en ny garanti.

RETURPOLICY OCH RUTINER

Kontakta Colly Components AB, fore retur av verktyget for service, tel 08-703 01 00
Packa verktyget och eventuella tillbehdr omsorgsfullt och skicka férsandelsen till:

Maskinsupport AB
Metallvagen 20

435 20 Madlinlycke
Tel: 031 88 18 30

Ange returnummer, verktygets serienummer, kontaktperson, returadress och telefonnummer tillsammans
med en beskrivning av problemet och eventuell annan relevant information. Skicka alltid med min. 5 st
StickScrew pinnar.

Verktygen returneras med Postens Féretagspaket om inte annat har begérts.

.......
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ALLMAN BESKRIVNING

StickScrew satts in i matarroret vid verktygets tryckluftsanslutning. Matarroret ar
konstruerat for att skydda montoren fran skador av de roterande skruvarna och far inte
tas bort under drift.

StickScrew maste séttas in s& att EN HEL SKRUV STICKER UT FRAN VERKTYGETS
NOSENHET. Pa sa vis kan verktyget driva huvudet pa den andra StickScrew-skruven.
Det ar avgorande att StickScrew hamnar i ratt lage for att ratt moment ska dverféras till
den forsta skruven. Om StickScrew har hamnat i fel lage kan skruven drivas igenom
arbetsstycket eller s& kan skruvskallen ga av. Se installning av skruvlangd nedan.

Frammatning av nasta skruv sker enklast, genom att verktyget trycks mot underlaget,
nar skruven fére har monterats. En alternativ metod ar att flytta verktyget fran
arbetsstycket och trycka verktygets nosenhet mot ett hart underlag vilket far nasta skruv
att matas fram i ratt lage.

Nar tre fjardedelar av StickScrew har gatt igenom verktyget matas inte skruvarna langre
automatiskt. Nar detta sker satt in en ny StickScrew genom matarrréret medan den
aterstdende delen av forsta StickScrew halls fast. De tva sista skruvarna i varje
StickScrew anvands inte och ramlar ur verktyget innan de nya matats pa plats.

Kassera dem innan monteringen fortsatter.

OBS: Satt inte in en kort StickScrew pinne, den kan fastna i verktyget.

FIGUR 1 - Matning av StickScrew®
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INSTALLNING AV SKRUVLANGD

Innan man bdorjar montera skruvar med verktyget maste det stéllas in for ratt
skruvlangd. Det sékerstaller att matningsmekanismen fungerar korrekt. Verktyget kan
montera skruvar med langder fran 2,25 mm till 9,3 mm. Innan installningen gors maste
VERKTYGET KOPPLAS BORT FRAN TRYCKLUFTEN. Stéll in verktyget enligt
foljande:

1. Hall verktyget som visas ba bild fig. 2. Tummen och pekfingret skall greppa om
drivhylsan.

2. Satt in justerpinnen, 0D50032, i roret for skruvarna, 0D87747, tryck pa knappen pa
justerpinnen, sa att laskulorna frigérs, satt in pinnen hela vagen.

3. Rotera pinnen forsiktigt, tills Iaskulorna pa pinnen greppar inuti réret, 0D50043.
Drivhylsan kommer att vridas nar man vrider pa pinnens t-handtag.

4. Hall drivhylsan fixserad, vrid pa pinnen medsols tills den nar sitt stopp.

FIGUR 2 - Justering for olika skruvlangder.

STICKSCREW'



5. Mat totallangden pa skruven som skall monteras, inklusive skalle. Fér TUM gangad
skruv, multiplicera totallangden ((TL x 32 (varv/tum)) + 2 (varv) = Antal varv som
pinnen med T-handtag vrids, avrundat till narmaste halvvarv. For METRISKA
skruvar, multiplicera (TL x 1,25 (varv/mm) + 2 varv = antalet varv som pinnen med
T-handtag vrids, avrundat till n&rmaste halvvarv. Exempel: Om TL &r 3mm x 1,25 =
3,75 + 2 = 5,75 eller 6 varv pa T-handtaget. Om utrackningen ger ett varde pa mer
an 12 varv, anvand 12 varv, vilket ar maximal justering.

6. Vrid T-handtaget moturs det antal varv, som utraknats enligt ovan formel. Som

justeringen ar gjord, justerpinnen kommer att varje halvvarv passera en sparr. Tryck
in knappen pa T-handtaget och dra ut pinnen, nar justeringen &r Klar.

P\

FIGUR 3 - Justerbar nosenhet

7. Dratillbaka sparrhylsan, 0D50002, till stoppet. Vrid drivmuttern, 0D50001, medurs
tills den nar sparrhylsan. Vrid drivmuttern nagot i endera riktningen tills ytorna laser
mot varandra.

8. Satt in en hel StickScrew pinne, Tryck skruvarna igenom maskinen tills den forsta
hela skruven kommer fram, om mer &n en skruv kommer fram dra ut skruvarna, och
g6r om. Skruvarna kan inte tryckas tillbaka in i maskinen.
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9. Drivmuttern maste justeras sa att undersidan av den forsta skruvens huvud ar i niva
med nosenheten pa verktyget. Dra tillbaka sparrhylsan och vrid drivmuttern moturs
tills undersidan av huvudet pa den forsta skruvens ar i niva eller strax under niva
med nosenheten. Detta sakerstéller att arbetsstycket inte far marken eller skadas av
den atféljande skruven efter att den indragna skruven gatt av. Nar justeringen ar klar
sa vrids drivmuttern sa att delarna laser mot varandra.

10. Verktyget ar nu klart for att montera skruvarna, for den instéallda langden.

11.0m skruvar av annan langd ska anvandas maste stegen 1 till 9 upprepas.

FIGUR 4 - Skruvskallens placering

Skruvens huvud
maste placeras
mellan stal sexkanten
och Delrin hylsan.
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BYTE AV MUNSTYCKE

FIGUR 5
IL-2000 maskin med justerpinne for skruvlangd och utbytbara munstycken.

INSTRUKTION

For att byta munstycke, dra tillbaka sparrhylsan 0D50002, fran drivmuttern 0D50001.
Skruva loss drivmuttern tills enhet kan tas bort. Se fig 3. Rengor delarna.

Vid montering av nytt munstycke, sa att sparet i bussningen passar in mot sparet i roret.
Detta tillater da munstycket att g fritt inuti roret. Dra tillbaka sparrhylsan sa langt som
mojligt. Ganga pa munstycket tills det nar drivhylsan. Vrid pa detaljerna sa att de
snapper in i varandra.

Efter monteringen av munstycket kontrollera om instéllning av skruvland behéver goras,
se sid 6.

STICKSCREW'
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Sprangskiss
Tryckluftsmotor
FIGUR 6
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IDENTIFIERING TRYCKLUFTSMOTOR

NR| | RESERVDEL BESKRIVNING
BILD. NUMMER

1 0D87747 MATARROR

2 0D87819 TRYCKLUFT ANSLUTNING (IL-2000)

3 0D39198 BUSSNING (2)

4 0D47639 ANSLUTNING (IL-2000)

c 0D71077 VENTILFJADER (IL-2000)
0DP0015 AVTRYCKAR FJADER (PG-2000)

6 0D75233 VENTILKULA

; 0D48000 MOTORHUSENHET (IL-2000)
0DP0017 MOTORHUSENHET (PG-2000)

8 0D76747 VENTILBUSSNING

9 0D50049 MOTORHUS

10 0D76754 VENTIL MANOVERSTIFT

11 0D76757 SPRINT TRYCKNAPP

1 0D76758 TRYCKNAPP (IL-2000)
0DP0023 TRYCKNAPP (PG-2000)

13 0D92796 KIL TILL CYLINDERBUSSNING

14 0D71464 OVRE DRIVLAGER

15 0D50046 DRIVHJIUL

16 0D76749 NEDRE DRIVLAGER

17 0D50048 LJUDDAMPARE

18 980039903 | SKRUV MOTORHUS (2)

19 980039804 | FJADERBRICKA (2)

20 0D76196 ROTORLAGER (2)

21 0D76756 PACKNING ANSLUTNING

22 0D76752 CENTRUMPLATTA (2)

23 0D76759 TYPSKYLT

24 0D63296 SKRUV TYPSKYLT (4)

25 0D81239 CYLINDERBUSSNING

26 0D81240 ROTORBLAD (4)

27 0D81241 ROTOR

28 0D50043 SLAGLANGD JUSTERING KOMPENSERINGSBYGEL

STICKSCREW'
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Sprangskiss
Nosenhet & Drivenhet
FIGUR 7
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IDENTIFIERING TRYCKLUFTSMOTOR

NR | RESERVDEL BESKRIVNING
BILD. NUMMER
1 0D50032 JUSTERBART MATARROR
2 0D50041 FJADERBELASTAD REGLERKULA (4)
3 0D50040 TRYCKTAPP
4 0D76736 ARM MATARSPARR
5 0D92840 SPRINT (2)
6 0D76741 TAPP TILL MATARSPARR
7 0D76742 FJADER TILL MATARSPARR
8 0D76735 MATARSPARR
9 0D50003 BUSSNING MATARROR
10 0D50030 LASSPRINT
11 See Below NOSENHET — RESERVDELSNUMMER AVGORS AV NOSLANGD OCH
SKRUVDIMENSION
0D50019 17, 3/32 Sexkant
0D50020 2", 3/32 Sexkant
0D50022 17, 1/8 Sexkant
0D50023 2", 1/8 sexkant
0D50024 17, 5/32 sexkant
0D50025 2", 5/32 sexkant
0D50026 1" 3/16 sexkant
0D50027 2", 3/16 sexkant
12 0D50009 JUSTERBAR MATARRORENHET
13 0D76737 FJADER MATARSPARR
14 0D81244 SPRINT MATARARM (2)
15 0D76720 MATARARM ENHET
16 0D50028 JUSTERSKRUV
17 0D50031 FJADER
18 0D50002 SPARRHYLSA

.......
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TOOL IDENTIFICATION

FIGURE 8
NOSE ASSEMBLY

©® ®
DRAWING ITEM NO. 1 2 3 4 5 6 7 8 9
Justerbar | ) 04 | Bussning till Fjader till
nosenhet ' = DRIVMUTTER - TAPP Mothall | Drivenhet Fjaderben | Drivenhet | LAasring
nummer skalle matarror matarsparr
0D50019 | 1" 3/32 0D76742 0D80396 0D50010
0D50020 | 2", 3/32 0D50004 0D50018 0D80401 0D50034 0D50011 0D50038
0D50022 1", 1/8 0D50005 0D76742 0D80396 0D50035 0D50012
0D50023 2", 1/8 0D50001 0D50018 0D80002 0D80401 0D50029 0D50013
0D50024 | 1", 5/32 0D50006 0D76742 0D80396 0D50036 0D50014
0D50025 | 2", 5/32 0D50018 0D80401 0D50015 0D50039
0D50026 | 1" 3/16 0D50007 0D76742 0D80396 0D50037 0D50016
0D50027 | 2", 3/16 0D50018 0D80401 0D50017

13
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UNDERHALLSTIPS

Nosenheten, 0D50032 (se sidan 13), ska demonteras fran verktyget regelbundet for
rengoring. Tabellen nedan visar rekommenderade rengoéringsintervaller.

StickScrew®-typ Antal skruvar mellan rengéring
Alla vaxbelagda skruvar 5000
Alla forsinkade skruvar 7500
Alla obehandlade eller rostfria skruvar 10000

For att demontera nosenheten ska motorenheten séattas forsiktigt i ett skruvstad. Vrid
nosenheten medurs med en 1 1/16 tums nyckel eller skiftnyckel OBS: den ar
vanstergangad. Ta loss nosenheten fran verktyget.

Anvand ett [ampligt I6sningsmedel for att ta bort eventuell ansamling av smuts eller
damm invandigt och utvandigt. Tillsatt vitt litiumfett eller motsvarande pa alla rérliga
delar och pa nosenheten.

Montera nosenheten tillbaka pa verktyget. Torka bort 6verflodigt fett. For nosenhetens
armar i lage i huset sa att de griper in i drivhjulet, 0D50046. Se till att trycktappen,
0D50040, ar i sate med nosenheten. Vrid nosenheten moturs tills den vidror
motorenheten.

Nosenheten, 0D50019 till 0D50027, ska demonteras var fjortonde dag eller efter 5000
skruvar och rengoras fran vax och smuts. Dra tillbaka sparrhylsan, 0D50002, for att
frigora den fran drivmuttern, 0D50001. Ganga tillbaka drivmuttern tills enheten frigors.

Vid montering ska nosenheten anbringas sa att slitsen i bussningen ar i linje med slitsen
pa matarroret. Det gor det mojligt for nosenheten att ga fri fran sparrarna inne i
matarréret. Dra tillbaka sparrhylsan sa langt som mojligt. Ganga pa nosenheten tills den
vidror drivmuttern. Vrid en av delarna nagot tills de laser mot varandra.

Om n&gon installning har andrats for den aktuella applikationen ska installining av
skruvland goras efter demonteringen.

STICKSCREW"
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FelsOkningsrutiner

Symtom

Problem

LOsning

Gar gj att ladda
StickScrew i verktyget:

Skruvarna ar fel dimension.

Kontrollera att ratt nosenhet
ar monterad. Eller byt
skruvdimension

Skruvskallen kommer inte i
ratt lage for matarroret i
verktyget.

Nar StickScrew séatts in i
verktyget ska den vridas
forsiktigt samtidigt som den
trycks in. Det gor sa att
skruvskallen kommer i ratt
lage for matarroret.

Verktyget matar inte
korrekt:

StickScrew ar insatt upp och
ned.

Dra ut StickScrew genom
nosenheten och sétt in den
pa nytt i matarréret med den
gangade delen nedat.

Operatoren trycker inte ned
verktyget tillrackligt hart for
att matningsmekanismen ska
kopplas in.

Tryck nosenheten mot ett
hard underlag for att mata ut
nasta skruv automatiskt.

StickScrew ar nastan slut.

Né&r ¥ av StickScrew har
matats igenom verktyget ska
en ny StickScrew sattas in i
matningssroret Denna trycker
da pa sa att resterande
skruvar matas fram. De tva
sista skruvarna pa varje
StickScrew, anvands inte och
faller ur verktyget.

StickScrew har blivit bojd.

Réta ut StickScrew forsiktigt
manuellt eller genom att rulla
den mot ett hart underlag.

Skruvarna skruvas inte
in helt eller bara delvis.

Skruvhalet &r inte djupt nog.

Borra om hélet sa att det ar
minst sa djupt som skruvens
langd.

Halet ar for litet.

Borra upp halet till den
diameter som anges for
applikationen.

Verktyget halls inte vinkelratt
mot arbetsstycket.

Hall verktyget sa nara
vinkelratt som majligt.

Réatt skruv anvands inte.

Kontrollera att ratt skruv
avpassad for arbetet ar
laddad i verktyget.

15

STICKSCREW®

P el el U S —w—r———

T T —_—y




Symtom

Problem

Loésning

Skruvarna skruvas inte
in helt eller bara delvis.

Otillrackligt lufttryck.

Sakerstall att trycket ar
konstant 6 bar. ROr och
slangar ska vara lackagefria
och inte vridna eller klamda.

Verktyget trycks for haftigt
mot arbetsstycket.

Anvéand en mjuk
nedatgaende rorelse och lat
verktyget skoéta jobbet.

Fel monterat:

Halet ar for stort.

Flytta halet om mgijligt.

Halet ar for litet.

Borra upp halet till korrekt
diameter for applikationen.

Fel skruv anvands.

Kontrollera att ratt skruv for
arbetet ar laddad i verktyget.

Nar forsta skruven skall
monteras.

Kontrollera att en hel skruv
sticker ut fran verktyget nar
StickScrew har satts in.
Drivning sker pa skruv tva.
Kontrollera att verktyget
matar fram till nasta skruv.
Detta ska ske automatiskt
nar foregaende skruv bryts
av. Om inte nasta skruv har
matats fram ska nosenheten
tryckas mot en hard yta for
att matas fram manuellt. Om
felet kvarstar kan det bero pa
en trasig eller bojd sparr.

Flera skruvar i rad gar
av:

Verktyget dras tillbaka i
vantan pa att skruven ska ga
av.

Hall kvar verktyget mot
arbetsstycket tills skruven
som monterats bryts av.

16
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Forslag till reservdelslista

Reservdelsnr Beskrivning Antal

0D76735 Matarsparr 3

0D76742 or 0D50018 Fjader till matarspéarr 2
0D76741 Tapp till matarsparr 1
0D71077 Ventilfjader 1
0D75233 Ventilkula 1

0D50034 or 0D50035 or Drivsko 1 vardera

0D50036 or 0D50037

0D50046 Drivhjul 1
0D76720 Matararm Enhet 2
0D76737 Fjader Matarsparr 2

.......
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